TEKNISK INFORMATION

BORRDIAMETRAR FOR MASKINGANGOR

RIKTVARDEN FOR HALDIAMETRAR, GANGPRESSANDE SKRUVAR
BROTT- OCH STRACKKRAFTER

OMRAKNINGSFAKTORER FOR ATDRAGNINGSMOMENT
ATDRAGNINGSMOMENT | Nm

ISO-TOLERANSER
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BORRDIAMETRAR FOR GANGOR

ISO METRISKA GROVGANGOR ISO METRISKA FINGANGOR
M Stigning Borrdiameter M Stigning Borrdiameter
M1,6 0,35 1,25 M3 0,35 2,65
M1,8 0,35 1,45 M4 0,5 35
M2 0,04 1,6 M5 0,5 4,5
M2,2 0,45 1,75 M6 0,75 5.2
M2,5 0,45 2,05 M8 1 7
M3 0,5 2,5 M10 1 9
M3,5 0,6 2,9 M10 1,25 8,8
M4 0,7 33 M12 1 1
M5 0,8 4,2 M12 1,25 10,8
M6 1 5 M12 1,5 10,5
M7 1 6 M14 1,5 12,5
M8 1,25 6,8 M16 1,5 14,5
M10 15 8,5 Mm18 1,5 16,5
M12 1,75 10,2 M20 1,5 18,5
M14 2 12 M22 1,5 20,5
M16 2 14 M24 2 22
M18 2,5 15,5 M27 2 25
M20 2,5 17,5 M30 2 28
M22 2,5 19,5
M24 3 21
M27 3 24
M30 35 26,5
M33 35 29,5
M36 4 32
M39 4 35

ISO UNIFIED GROVGANGOR ISO UNIFIED FINGANGOR
UNC Borrdiameter UNF Borrdiameter
6-32 2,85 6-40 2,95
8-32 35 8-36 35
10-24 3,9 10-32 41
1/4-20 51 1/4-28 55
5/16-18 6,6 5/16-24 6,9
3/8-16 8 3/8-24 8,5
7/16-14 9,4 7/16-20 9,9
1/2-13 10,8 1/2-20 11,5
9/16-12 12,2 9/16-18 12,9
5/8-11 13,5 5/8-18 14,5
3/4-10 16,5 3/4-16 17,5
7/8-9 19,5 7/8-14 20,5
1-8 22,25 1-12 23,25
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RIKTVARDEN FOR HALDIAMETRAR

Uppgifterna ar endast rekomendationer.

GANGPRESSANDE MASKINSKRUV (TT)

Génga Materialtjocklek/ingreppslangd

0,5-2 1,5-3,5 3-6,5 6-8 8-12

Haldiametrar i stal/alu, borrade eller stansade hal

M2,5 2,25/2,2 2,3/2,25 2,35/23

M3 2,7/26 2,75/2,7 2,8/275

M4 36/- 3,7/36 3,75/3,7 3,75/3,7 3,8/3,75
M5 4,5/45 4,6/4,5 4,7/4,6 4,7/4,7
Mo 54/54 55/54 56/55 57/56
M8 73/73 74/73 75/74 76/75
M10 9.25/9,2 9,3/9,25 94/93

GANGPRESSANDE SKRUV FOR PLAT (ST)

Skruvdim.  Material Materialtjocklek
Rm (N/mm?2)

o8 09 10 117 12 13 14 15 16 1,7 18 19 20 22 25 28 30 35 40 45 50

Haldiameter
2,2 10 1,7 w7 17 w7 17 17 17 1,7 17 17 18
2,2 30 1,7 7 17 7 1,7 1,7 18 18 18 19 19
2,2 500 1,7 1,7 1,7 18 18 18 1,8 19 19 19 19
2,9 100 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 23
2,9 300 22 22 22 22 23 23 23 24 24 24 24
2,9 500 22 22 23 23 24 24 24 24 25 25 25
3,5 100 26 2,7 27 27 27 27 27 27 27 28 29
3,5 300 26 27 27 27 27 28 28 29 29 30 30
3,5 500 27 28 28 29 29 29 29 30 30 31 31
4,2 100 31 32 32 32 32 32 32 32 32 33 34 35
4,2 300 31 32 32 32 33 33 34 34 35 36 36 36
4,2 500 33 33 34 34 34 34 35 35 36 36 36 37
4,8 100 36 36 36 36 36 36 37 38 39 40 41
4,8 300 36 37 38 38 39 39 40 41 41 42 42
4,8 500 39 39 40 40 40 41 41 42 42 42 473
55 100 42 42 42 42 42 44 45 46 47 48
55 300 43 44 44 45 4,7 47 48 48 49 49
5,5 500 46 46 46 47 48 48 49 49 50 50
6,3 100 49 49 49 49 50 52 53 54 55 56 57
6,3 300 50 51 52 53 54 55 56 57 57 58 58
6,3 500 53 54 54 55 56 57 57 57 58 58 58

Rekomendationerna géller for borrade hal, slagna hal ska vara 0,1-0,3 mm storre.

GANGPRESSANDE SKRUV FOR PLAST (PT) MED 30 GR GANGPROFILVINKEL

Material (fran mjukt till hart): PP PA 6 PA 6-GF PC

Haldiameter: dx0,7 dx0,75 dx0,8 dx0,85

Haldjup min.: dx2,0 dx1,7 dx1,9 dx2,2
[/ oo ___=\
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BROTT- OCH STRACKKRAFTER

METRISK GANGA, NORMAL STIGNING. ROSTFRITT (A2) OCH SYRAFAST (A4) MATERIAL

Hallfasthetsklass M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
Brottkraft i kN 50 2,5 44 7,1 10 18,3 29 42,1 78,5 122,5 176,5
70 3,5 6,1 9,9 14 25,6 40,6 59 109,9 171,5 247,1
80 4 7 11,3 16,1 29,2 46,4 674 125,6 196 282,4
Strackkraft i kN 50 13 2,2 2,9 42 7,7 12,2 17,7 32,9 51,4 74,1
70 2,2 3,9 6,4 9 16,4 26,1 37,9 70,6 110,2 158,8
80 3 53 8,5 12 21,9 34,8 50,5 94,2 147 211,8
TUMGANGA, UNC. ROSTFRITT (A2) OCH SYRAFAST (A4) MATERIAL
Hallfasthetsklass 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 3/4 1
Brottkraft i kN 50 10,3 16,9 25 45,7 73 108 195,5
70 14,3 23,6 35 64,1 102,2 151,2 273,7
80 17 28 41,5 75,9 121 179 325
Strackkraft i kN 50 43 7,1 10,5 19,2 30,7 45,7 82,1
70 9,2 15,2 22,5 41,2 65,7 97,2 175,9
80 12,3 20,3 30 54,9 87,6 129,6 234,6
METRISK GANGA, NORMAL STIGNING, STAL
Hallfasthetsklass M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
Brottkraft i kN 46 2,01 3,51 5,68 8,04 14,6 23,2 33,7 62,8 98 141
5.8 2,62 4,57 7,38 10,4 19 30,2 43,8 81,6 127 184
8.8 4,02 7,02 11,35 16,1 29,2 46,4 674 125 203 293
10.9 5,23 9,13 14,8 20,9 38,1 60,3 87,7 163 255 367
12.9 6,14 10,7 173 24,5 44,6 70,8 103 192 299 431
Strackkraft i kN 46 1,21 2,11 3,41 4,82 8,78 13,9 20,2 37,7 58,8 84,7
5.8 2,01 3,51 5,68 8,04 14,6 23,2 33,7 62,8 98 141
8.8 3,22 5,62 9,09 12,9 23,4 37,1 54 100 157 226
10.9 453 7,9 12,8 18,1 32,9 52,2 75,9 141 220 318
12.9 5,43 9,48 153 21,7 39,5 62,6 91 170 265 381
TUMGANGA, UNC, STAL
Hallfasthetsklass 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 9/16 5/8 3/4 1
Brottkraft i kN 8.8 16,95 27,95 41,35 56,75 75,7 96,8 120,7 178,6 323,4
10.9 21,2 24,95 51,7 70,9 94,6 121 151 2233 404,3
12.9 25,4 41,9 62 85,1 113,5 1451 181 267,8 484,8
Strackkraft i kN 8.8 13 21,4 31,7 43,5 58 74,2 92,6 137 248
10.9 18,4 30,3 448 61,5 82 105 131 194 350
12.9 22,9 37,8 55,9 76,6 102 131 163 241 437
TUMGANGA, UNF, STAL
Hallfasthetsklass 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 9/16 5/8 3/4 1
Brottkraft i kN 8.8 19,4 31 46,9 63,3 85,2 108,3 136,5 199,3 353,9
10.9 24,3 38,8 58,6 79,2 106,5 1354 170,6 249,2 4425
12.9 29,1 46,5 70,3 95 127,7 162,4 204,6 298,8 530,7
Strackkraft i kN 8.8 14,9 23,8 35,9 48,6 65,3 83,1 105 153 271
10.9 21,1 33,6 50,8 68,6 92,3 117 148 216 383
12.9 26,2 41,9 63,3 85,6 115 146 184 269 478
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OMRAKNINGSFAKTORER FOR ATDRAGNINGSMOMENT

MATERIAL, YTBESKAFFENHET SMORININGSTILLSTAND OMRAKNINGSFAKTOR
Skruv Mutter eller godsgédnga
Stal, obehandlat Stal, obehandlat torr 0,96
olja 1
vax 0,63
Stal, fosfaterat Stal, fosfaterat torr 0,9
eller obehandlat olja 0,86
vax 0,63
Stal, fzb Stal, fzb eller torr 0,96
obehandlat olja 0,86
vax 0,63
Stal, fzb Lattmetall olja 0,94
Stal fzv Stal, fzv eller torr 1,17
obehandlat olja 1,07
vax 0,63
Stal fzv Lattmetall olja 1,04
Rostfritt stal Rostfritt stal vax 1
eller lattmetall olja 0,84

KVALITETSSAKRADE
LEVERANTORER

Samtliga av vara leverantorer &r kvalitetssakrade enligt ISO 9001 och/eller TS 16949,
vilket innebar bland annat full sparbarhet pa varje levererad artikel.
I tillverkningsprocessen finns ett antal kontrollstationer,
dar alla tillverkningskrav kontrolleras.

Tel 08-440 73 20 { SEfO@IE ) Fax 08-440 73 80

305




ATDRAGNINGSMOMENT i Nm

METRISKA GROVGANGOR, STAL UNC, STAL
Géanga Hallfasthetsklass Ganga Hallfasthetsklass
4.6 5.8 8.8 109 129 8.8 109 129
M3 0,46 0,77 1,2 1,7 2,1 1/4 11 15 19
M3,5 0,73 1,2 1,9 2,7 33 5/16 22 31 38
M4 1,1 1,8 2,9 4 4,9 3/8 38 54 68
M5 2,2 3,6 57 8,1 9,7 7/16 61 87 108
M6 3,7 6,1 9,8 14 17 1/2 93 131 163
M8 8,9 15 24 33 40 9/16 133 187 234
M10 17 29 47 65 79 5/8 183 259 323
M12 30 51 81 114 136 3/4 322 455 568
M14 48 80 128 181 217 7/8 516 729 909
M16 74 123 197 277 333 1 772 1090 1360
M18 103 172 275 386 463
M20 144 240 385 541 649
M22 194 324 518 728 874
M24 249 416 665 935 1120
M27 360 600 961 1350 1620 UNF, STAL
M30 492 819 1310 1840 2210
M33 663 1100 1770 2480 2980 Génga Hallfasthetsklass
M36 855 1420 2280 3210 3850 8.8 109 129
M39 1100 1830 2930 4120 4940
1/4 12 17 21
5/16 23 33 41
3/8 41 59 73
7/16 66 93 115
1/2 29 141 175
METRISKA GROVGANGOR, ROSTFRITT (A2, A4) 9/16 142 201 250
5/8 197 279 347
Géanga Hallfasthetsklass 3/4 344 486 606
50 70 80 7/8 547 772 963
1 814 1150 1430
M3 0,41 0,87 1,2
M3,5 0,64 1,4 1,8
M4 1 2 2,7
M5 1,9 4,1 54 UNC, ROSTFRITT (A2, A4)
M6 33 7 9,3
M8 7,8 17 22 Génga Hallfasthetsklass
M10 15 33 44 50 70 80
M12 27 57 76
M14 43 91 121 1/4 3,6 7,7 10
M16 65 140 187 5/16 7,3 16 21
M18 91 195 260 3/8 13 28 37
M20 127 273 364 7/16 20 44 59
M22 171 367 490 1/2 31 66 89
M24 220 472 629 9/16 44 95 127
M27 318 682 909 5/8 61 131 175
M30 434 930 1240 3/4 108 231 308
M33 585 1250 1670 7/8 172 369 493
M36 755 1620 2160 1 258 553 737
M39 969 2080 2770
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ISO-TOLERANSER

Toleransiéige och ligesavmatt ndrmast basmattet. Matt i um.
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Tol.lige | +D | +E | +F | +6 | +H | s —K —M —N
Tol. grad 01-16 |01-16 |01-16 [01-16 |01-16 | 01-16 6 7 8 |9-16 6 7 8 |916 | 6 7 8 |9-16
Hal % % %
Basmatt % _%- % A L
| o | o A7
Tol. lige —d |~ | —~f | —g | —h +ijs +k +m +n
Tol. grad 01-16 101-16 | 01-16 |01-16 |01-16 | 01-16 4-7 |8-16 01-16 01-16
Basmatt : w &
Axel N N Nﬁ | I
Basmatt Lagesavmatt ndrmast basmattet
dver to.m.
1 20 1t e 2/ oiBgg) of o) of ol of of 2| 2]-2f 2| afafaf -| 4
1 3] 20| 14 6 2 0O|E€8s) o] of o of o] of 2| 2|-2 2| 41 4| 4 4 4
3 6| 3| 20] 10 4 0jgsg|+2[+3]+5 1 o] 1] of+2 4| 5] 4] 2] o 8
o =
6 10 40 25 13 5 0 .g%% +2 |+ 5|+ 6 1 0 3 0 |+ 1 6 7 4 3 0 10
10 18 50 32 16 6 o|=8&|+2|+6|+8 1 0 4 0|+ 2 7 9 5 3 0 12
18 30 65 40 20 7 0 §;§ E +2 |+ 6 |+10 2 0 4 0|+ 4 8|11 7 3 0 15
= @ © ]
30 50 80 50 25 9 0 ‘g 2 El+3 1+ 7 |+12 2 0 4 0+5 9 |12 8 3 0 17
50 80| 100 60 30 10 O|B5Z|+4 |+ 9 |+14 2 0 5 0+ 5 1 ] 14 9 4 0 20
80 120 | 120 72 36 12 0 é 2% +4 |+10 |+16 3 0 6 0|+ 6 13 116 | 10 4 0 23
o C
120 180 | 145 85 43 14 0 %E = | +4 |+12 {+20 3 0 8 0|+8 15 | 20 | 12 4 0 27
180 250 | 170 | 100 | 50| 15 0 (&% q|+5 [+13 |+22 4] o 8| of+9} 17|22{14] 5| o 3t
250 315 | 190 | 110 s6| 17 0|88 .c]+5i+16 |+25 4| o] ol of+o| 20]25{14| 5| o| 34
S 3w
315 400 | 210 | 125 62 18 0 g E o +7 |+17 |+28 4 0110 0 |+11 21 | 28 | 16 5 0 37
400 500 230 135 68 20 0|27 2148 [+18 |+29 5 01}10 0 |+11 23 | 27 | 17 6 0 40
Tol. lage —P —R —S —T —U
Tol. grad 6 7 8-16 6 7 8-16 6 7 | 8-16 6 7 8-16 6 7 8-16
Basmatt
- |27 6 7 e i o Ll
Tol. Idge +p +r +8 +t +u
Tol. grad 01-16 01-16 01-16 01-16 01-16
Axel & & %
B tt b} — = —]
asmaf ! !
Basmatt Lagesavmatt narmast basmattet
Over t.o.m.
1 6 6 6 10 10 10 14 14 14 - - - 18 18 18
1 3 6 6 6 10 10 10 14 14 14 - - - 18 18 18
3 ] 9 8 12 12 11 15 16 15 19 - - - 20 19 23
6 10 12 9 15 16 13 19 20 17 23 - - - 25 22 28
10 14 15 1 18 20 16 23 25 21 28 - - - 30 26 3
14 18 15 1 18 20 16 23 25 21 28 - - - 30 26 33
18 24 18 14 22 24 20 28 31 27 35 - - - 37 33 41
24 30 18 14 22 24 20 28 31 27 35 37 33 41 44 40 48
30 40 21 17 26 29 25 34 38 34 43 43 39 48 55 51 60
40 50 21 17 26 29 25 34 38 34 43 49 45 54 65 61 70
50 65 26 21 32 35 30 41 47 42 53 60 55 66 81 76 87
65 80 26 21 32 37 32 43 53 48 59 69 64 75 96 91 102
80 100 30 24 37 44 ] 51 64 58 71 84 78 81 117 11 124
100 120 30 24 37 47 41 54 72 66 79 97 91 104 137 131 144
120 140 36 28 43 56 48 63 85 77 92 115 107 122 163 186 | 170
140 160 36 28 43 58 50 65 93 85 100 127 118 134 | 183 175 190
160 180 36 28 43 61 53 68 101 93 108 139 131 146 203 195 210
180 200 41 33 50 68 60 77 113 105 122 157 149 166 227 219 236
200 225 41 33 50 7 83 80 121 113 130 171 163 180 249 241 258
225 250 41 33 50 75 67 84 131 123 140 187 179 196 275 267 284
[ @ep 2\
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GRUNDTOLERANSVIDDER

Basmatt 1SO-toleranser (IT) Basmatt
mm mm
01 O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
over t.o.m. Toleransvidd pm dver t.o.m.

1{03 05 08 12 2 3 4 6 10 14 25 40 60 100 140 — — — — 1
1 3{03 05 08 12 2 3 4 6 10 14 25 40 60 100 140 250 400 600 1000 1 3
3 6104 06 1 15 25 4 5 8 12 18 30 48 75 120 180 300 480 750 1200 3 6
6 10(0,4 06 1 15 25 4 6 9 15 22 36 58 90 150 220 360 580 900 1500 6 10
10 18|05 08 12 2 3 5 8 11 18 27 43 70 110 180 270 430 700 1100 1800 10 18
18 3006 1 15 25 4 6 9 13 21 33 52 84 130 210 330 520 840 1300 2100 18 30
30 50106 1 15 25 4 7 11 16 25 39 62 100 160 250 390 620 1000 1600 2500 30 50
50 80|08 12 2 3 5 8 13 19 30 46 74 120 190 300 460 740 1200 1900 3000 50 80
80 1201 15 25 4 6 10 15 22 35 54 87 140 220 350 540 870 1400 2200 3500 80 120
120 18012 2 35 5 8 12 18 25 40 63 100 160 250 400 630 1000 1600 2500 4000 [ 120 180
180 250|2 3 45 7 10 14 20 29 46 72 115 185 290 460 720 1150 1850 2900 4600 | 180 250
250 315125 4 6 8 12 16 283 32 52 81 130 210 320 520 810 1300 2100 3200 5200 | 250 315
315 400(3 5 7 9 13 18 25 36 57 89 140 230 360 570 890 1400 2300 3600 5700 [ 315 400
400 5004 6 8 10 15 20 27 40 63 97 155 250 400 630 970 1550 2500 4000 6300 [ 400 500
500 630 44 70 110 175 280 440 700 1100 1750 2800 4400 7000 { 500 630
630 800 50 80 125 200 320 500 800 1250 2000 3200 5000 8000 | 630 800
800 1000 56 90 140 230 360 560 900 1400 2300 3600 5600 9000 | 800 1000
1000 1250 66 105 165 260 420 660 1050 1650 2600 4200 6600 10500 {1000 1250
1250 1600 78 125 195 310 500 780 1250 1950 3100 5000 7800 12500 [1250 1600
1600 2000 92 150 230 370 600 920 1500 2300 3700 6000 9200 15000 (1600 2000
2000 2500 110 175 280 440 700 1100 1750 2800 4400 7000 11000 17500 |2000 2500
2500 3150 135 210 330 540 860 1350 2100 3300 5400 8600 13500 21000 {2500 3150
Tabell 65. Toleranslagen.
Exempel 1: J65H 8/e 7
a Halets tolerans (H 8) = 65 * 3040
A _ o —0,060
Axelns tolerans (e 7) = 65 ~0,090
Hal
max. spel = max. hal — min. axel =
B = 65,046-64,910 = 0,136 = 136 um
%%%aaﬁ min. spel = min. hal — max. axel =
C K M = 65-64,940 = 0,060 = 60 pm
0 CD @HL'UIMNHPL.RJJS..T. H
DEEFFFGiGHVAVA%Eaa %UVXY
135 aaa%%u Exempel 2: @32 h 6/S 7
ZB
’ aazc Axelns tolerans (h 6) = 32 ~8,016
_ ap —0,034
Halets tolerans (S 7) = 32 ~0,059
Toleranslagen max. spel = max. hal — min. axel =
= 31,966-31,984 = —0,018 = —18 um
(min. grepp)
S min. spel = min. hal — max. axel =
§ z¢ = 31,941-32 = —0,059 = —59 um
SES e (max. grepp)
¥ R
o deefffaghNN “lﬁgﬁ ﬁuvxy
] T
TR
§§
Axlar
ﬁ
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